
กรณีศึกษา   การเกิดอุบัติเหตุกาซระเบิดท่ีแทนทํางาน(Platform)  ของโรงงานซอมและตอเรือ 
 

ตามที่ไดเกดิอบุัติเหตุกาซระเบิดที่โรงงานบริษัท ยูนิไทย ชิปยารด แอนด เอนจิเนียร่ิง จํากัด 
จังหวดัชลบุรี  เมื่อวันที่ 28 มกราคม 2551 เวลาประมาณ 18.15 น.  ทําใหมีผูเสียชีวิต 3 คน และบาดเจ็บ 5 คน   
กรมโรงงานอุตสาหกรรม และ สํานักงานอุตสาหกรรมจังหวดัชลบุรี ไดสงเจาหนาที่ประกอบดวย  

1. นายศิริพงษ สุงสุวรรณ ผูอํานวยการสํานักเทคโนโลยีความปลอดภัย 
        กรมโรงงานอุตสาหกรรม 
2. นายสมพงษ    เอกเอื้อมณี   วิศวกรเครื่องกล 8วช.     สํานักเทคโนโลยีความปลอดภัย 
3. นายปณตสรรค   สูจยานนท วิศวกรเครื่องกล 7วช.       สํานักเทคโนโลยีความปลอดภัย 
4. นายสมศักดิ ์ เหรียญไพศาล ผูอํานวยการสวน2   สํานักอุตสาหกรรมรายสาขา 1  
5. นายวรกิจ  ยอดมิ่งมงคล วิศวกร 6ว.  สํานักอุตสาหกรรมรายสาขา 1 
6. นายสุรพงษ เพียรเลิศ วิศวกร 5  สํานักอตุสาหกรรมรายสาขา 1 
7. นายอานนัต ฟกสังข  วิศวกร 7ว.        สํานักงานอตุสาหกรรมจังหวัดชลบุรี 

ตรวจที่เกดิเหตุเมื่อวันอังคารที่ 29 มกราคม 2551 แลวจึงขอใหรายละเอียดการเกดิอุบัติเหตแุละ
ขอเสนอแนะดังนี ้
1.   เร่ืองเดิม 
 1.1  สถานที่เกิดเหตุ เปนโรงงานของบริษัท ยูนิไทย ชิปยารด แอนด เอนจิเนยีร่ิง จํากัด ประกอบ
กิจการซอมและตอเรือและประกอบโครงสรางเหล็กขนาดใหญ  ตั้งอยูเลขที่  48 หมูที่  3 ตําบลทุงสุขลา อําเภอ
ศรีราชา  จังหวัดชลบุรี  ทะเบียนโรงงาน 3-75(1)-1/36  มีคนงาน 100  คน  กําลังเครื่องจักรรวม  17,980.90  
แรงมา  
 1.2  ลักษณะอาคารโรงงานที่เกิดเหตุเปนโรงโถงชั้นเดียว ขนาดประมาณ 40 เมตรx 63  เมตร
โครงสรางเหล็ก  หลังคามุงกระเบื้อง   
 1.3  ที่เกิดเหตุเปนแทนทํางาน(Working Table หรือ Platform)  ขนาด 6 เมตร x 28 เมตร x 0.3 
เมตร ฐานของแทนทําดวย H-Beam เชื่อมตอกันโดยรอบ ตรงกลางทําเปนชองๆเพื่อเปนโครงสรางรองรับ 
พื้นดานบนเปนเหล็กแผนหนา 1 นิ้ว  รายละเอียดดังรูปที่ 1 
 
 
 
 
 

 

 

รูปที่ 1  ลักษณะแทนทํางาน(Platform) ที่เกดิเหต ุ
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6 เมตร
Partition
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2. กอนเกิดอุบัติเหต ุ
  เวลาประมาณ 17.00-19.00 น. เปนชวงการทํางานนอกเวลา(Over time) ของชางเชื่อม  
ขณะชางเชื่อมกําลังทํางานเชือ่มและตัดประกอบอุปกรณขอตอทอและชิ้นงานตางๆ บนPlatform เพื่อจะนําขึน้
ไปติดตั้งบนเรอืที่เขาซอม  ซ่ึงการปฎิบัติงานดังกลาว มีชางเชื่อมทํางานอยูบนPlatform ประมาณ  8  คน   
ทําการเชื่อมและตัดโลหะโดยใชหัวเชื่อมกาซ(Oxy-Acetylene) และเครื่องเชื่อมไฟฟา(Electr ic Welders)  

3.   การเกิดอุบัตเิหต ุ
 เวลาประมาณ 18.15 น. ไดเกดิเหตุระเบิดทีบ่ริเวณใตPlatform  แรงระเบดิทําใหPlatform ดีดตวั
สูงประมาณ 1 เมตร แลวตกลง มีชางเชื่อม 1 คนถูกดีดกระเด็นขึ้นแลวตกลงมาหนาอกกระแทกพื้นPlatform 
และอีกคนหนึง่ถูก Platform ตกทับตั้งแตทองนอยลงไปถึงขาทั้ง 2 ขาง ปรากฏวา มีผูชีวิต 3 คน และบาดเจ็บ  
5 คน  

4.   ความเสียหาย 
  Platform เสียรูปจากแรงระเบดิบางสวน  อุปกรณและชิ้นงานบางสวนไดรับความเสียหาย  
ประมาณการความเสียหายเบือ้งตนประมาณ 100,000 บาท   
 

5.   ขอสันนิษฐาน 
  จากการตรวจสอบที่เกิดเหตแุละคําใหการของผูที่เห็นเหตุการณ สันนษิฐานในเบื้องตนวา
สาเหตุการระเบิดในครั้งนีน้าจะเกิดจากการรั่วของสายนาํกาซ(Gas Hose) ทําใหกาซอะเซทิลีนไหลเขาไปทาง
ชองวางระหวางฐานของ Platform กับพื้นคอนกรีตเสริมเหล็กเปนเหตุใหกาซอะเซทิลีนเขาไปสะสมในชองใต 
Platform  เนื่องจากอะเซทิลีนเปนกาซที่เบากวาอากาศ  จงึเขาไปสะสมในสวนบนของชองกอนแลวดันอากาศ
ซ่ึงหนักกวาใหออกทางสวนลางของPlatformและเมื่อกาซเต็มชองจึงลนออกมาทางดานลาง แลวลอยข้ึนไป
สัมผัสกับประกายไฟหรือความรอนจากการตัดหรือเชื่อมโลหะในบริเวณนั้น   จึงเกดิการลุกไหมยอนกลับเขา
ไประเบิดทีใ่ตPlatform  กอใหเกิดความเสยีหายดังเปนทีป่รากฎ   

6.  ขอเสนอแนะ 
6.1 ควรจัดใหมีการบริหารจดัการ การวางสายนํากาซ(Gas Hoses) ตางๆ ที่ใชงานทีP่latform

ใหมีความเปนระเบียบเรยีบรอยและจัดทํามาตรการปองกนัเหตุที่จะทําใหทอกาซชํารุด หรือเกิดการรั่วไหล  
ไดอยางมีประสิทธิภาพ 

6.2 ควรจัดใหมีการตรวจสอบสภาพการใชงานของสายนาํกาซ(Gas Hoses) ใหสามารถใช
งานไดอยางปลอดภัยเปนประจํา  อยางนอยเดือนละ 1 คร้ัง 

6.3 ใหดําเนินการปรับปรุงPlatform ใหสามารถปองกันการสะสมของกาซอะเซทิลีนไดอยาง
มีประสิทธิภาพ  

6.4 จัดใหมีคนงานควบคุมกาซที่ผานการฝกอบรม   ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  เร่ือง 
หลักเกณฑ วิธีการ การฝกอบรม การออกหนังสือรับรอง และการขึ้นทะเบียนเปนคนงานควบคุม สง และ
บรรจุกาซประจําโรงงาน พ.ศ. 2549  และขึ้นทะเบยีนเปนคนงานควบคุมกาซกับ กรมโรงานอุตสาหกรรม 
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         รูปที่ 2 แผนที่เกิดเหต ุ
 

 
 

C2H2 Header (6 Hoses)

แทนทํางาน(Platform)
6 x 28 x 0.30 เมตร

เครื่องเช่ือมไฟฟา

ช้ินงานที่กําลังเช่ือม

ช้ินงานที่กําลังเชื่อม

ช้ินงานรอการเชื่อม

คนงานซึ่งถูกแทนทํางาน
ทับที่ขาทั้ง 2 ขาง (เสียชีวิต)

คนงานที่ถูกช้ินงานกระเด็น
มากระแทก เนื่องจากแรง
ระเบิด (เสียชีวิต)

แผนที่เกิดเหตุ

O2 Header (6 hoses)

Liquid O2 Tank

Acetylene
Packs

- ที่ตัง้ O2 Header และ C2H2 Header  พรอมอุปกรณการเช่ือม

- แสดงจุดที่คนงานเสียชีวิตจากการระเบิด

(Electric Welders)

C2H2 Header (6 Hoses)

แทนทํางาน(Platform)
6 x 28 x 0.30 เมตร

เครื่องเช่ือมไฟฟา

ช้ินงานที่กําลังเช่ือม

ช้ินงานที่กําลังเชื่อม

ช้ินงานรอการเชื่อม

คนงานซึ่งถูกแทนทํางาน
ทับที่ขาทั้ง 2 ขาง (เสียชีวิต)

คนงานที่ถูกช้ินงานกระเด็น
มากระแทก เนื่องจากแรง
ระเบิด (เสียชีวิต)

แผนที่เกิดเหตุ

O2 Header (6 hoses)

Liquid O2 Tank

Acetylene
Packs

- ที่ตัง้ O2 Header และ C2H2 Header  พรอมอุปกรณการเช่ือม

- แสดงจุดที่คนงานเสียชีวิตจากการระเบิด

(Electric Welders)
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รูปที่ 3  ในภาพความเสียหายของ 
Platform หลังจากเกดิระเบดิ 
มุมดานขวาทีย่กขึ้น เปนการยกขึ้น
โดยใช Crane ยกเพื่อระบายกาซ 
C2H2ที่อาจตกคางใต Platform   

รูปที่ 4 แสดงระยะระหวางฐานของ
Platform  กับพื้น คสล. 
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รูปที่ 5    Header ดานซายเปนกาซอะเซทิลีน 
2  Headers และ Header ดานขวาเปนกาซ ออกซิเจน 
2  Headers 
 
 

 
 

รูปที่ 6 ภาพแสดงอุปกรณและช้ินงานที่ชางเชื่อม
ทําการเชื่อมบนPlatform 

รูปที่ 7 ภาพชองวางทางดานลาง
ของ Platform  ที่เกิดการสะสม
ของกาซอะเซทิลีนที่เกิดเหต ุ
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ภาคผนวก  คณุสมบัติท่ีสําคญัของกาซอะเซทิลีน 
 

ช่ือทางเคม ี          Acetylene 
สูตรเคมี       C2 H2 
ประโยชน      ใชเปนกาซเชือ้เพลิงในงาน เชื่อม ตัดเหล็ก 
UN Number      1001 
CAS No.      74 - 86 - 2  
ขอมูลทางกายภาพและเคม ี(Physical & Chemical Data) ไมมีสี  มีกล่ินคลายกระเทยีม 
ความดันไอ      639 psi 
ชวงการติดไฟ (Flammable limit)     2.5 – 85 % by Vol. 
อุณหภูมิติดไฟไดเอง (Autoignition Temp.)  305 ˚C 
ขอมูลความเปนอันตรายตอสุขภาพ   เปนกาซที่มีความเปนอันตรายตอสุขภาพ  

หามสัมผัส และสูดดม 
 

7.  บทสรุปสภาพโดยรวมทางดานความปลอดภัยของโรงงาน 
สภาพโดยรวมทางดานความปลอดภัยของโรงงานรายนี้  นับวาโรงงานไดใหความสําคัญ 

เกี่ยวกับความปลอดภัยเปนอยางยิ่ง  โดยประเมินจากการที่โรงงานไดจัดใหชางเชือ่มและคนงานใหมกีารสวม 
ใสอุปกรณอํานวยความปลอดภัยสวนบุคคล (PPE) อยางครบถวนสมบูรณ  การจัดทําBoard ทางดาน 
กรณีศึกษาการเกิดอุบัติเหตุตางๆ  เชน  Board มาตรการปองกันไฟยอนกลับขณะเชื่อมกาซ  การจัดใหม ี
เจาหนาที่ความปลอดภัยวิชาชีพ (จป.) เปนตน  แตการเกิดอุบัติเหตุในครั้งนี้ สรุปไดวาเปนเหตุสุดวิสัย ที่เกิน
กวาจะคาดการณได  การจัดทําบทความเผยแพรนี้ มไิดหมายความวาโรงงานไมปลอดภัย  แตเปนการสะทอน
ใหสาธารณชนไดทราบถึงสาเหตุที่ไมอาจคาดคิดและมาตรการปองกนัมิใหอุบัตเิหตุในลักษณะเชนนี้เกิดขึ้นอีก 


